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SOLDADURA MANUAL
	� MIG/MAG

	� XSAW

	� MMA

SOLDADURA ROBOTIZADA
	� Soldadura MIG/MAG robotizada

	� Soldadura TIG robotizada
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Tensión de entrada

Tolerancia de la tensión de red

Corriente mínima de soldadura

Corriente máxima de soldadura

Ciclo de trabajo MIG, 40°C

Ciclo de trabajo TIG, 40°C

Ciclo de trabajo MMA, 40°C

Tensión en vacío

Rodillo suministrado de fábrica

Peso

Accesorios de serie

Dimensiones (An., L., Al.)

Certificación

400 V

- 10 % / + 15 %

30 A

500 A

500 A 40%, 430 A 60%, 360 A 100%

500 A 40%, 430 A 60%, 360 A 100%

500 A 40%, 430 A 60%, 360 A 100%

63 V - 82 V

1.0 + 1.2 mm / Acero

Refrigeración líquida, 107 kg

Cable de alimentación de 5 m ( 4 x 4mm² )

Pinza de masa de 5 m ( 70mm² )

Interconexión H.P ( 5m )

532mm x 970mm x 1261mm

CE

400 V

- 10 % / + 15 %

30 A

400 A

400 A 40%, 360 A 60%, 300 A 100%

400 A 40%, 360 A 60%, 300 A 100%

400 A 40%, 360 A 60%, 300 A 100%

63 V - 82 V

1.0 + 1.2 mm / Acero

Refrigeración líquida, 94 kg

Cable de alimentación de 5 m ( 4 x 2.5mm² )

Pinza de masa de 5 m ( 50mm² )

Interconexión H.P ( 5m )

532mm x 974mm x 1178mm

CE

FP503W FP403W

ESPECIFICACIONES 
TÉCNICAS

Interfaces 
robóticas
Ethernet
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Tensión de entrada

Tolerancia de la tensión de red

Corriente mínima de soldadura

Corriente máxima de soldadura

Ciclo de trabajo MIG, 40°C

Ciclo de trabajo TIG, 40°C

Ciclo de trabajo MMA, 40°C

Tensión en vacío

Rodillo suministrado de fábrica

Peso

Accesorios estándar

Dimensiones (An., L., Al.)

Certificación

400 V

- 10 % / + 15 %

30 A

350 A

350 A 40%, 300 A 60%, 250 A 100%

350 A 40%, 300 A 60%, 250 A 100%

350 A 40%, 300 A 60%, 250 A 100%

63 V - 82 V

1.0 + 1.2 mm / Acero

Refrigeración líquida, 55 kg

Cable de alimentación de 5 m ( 4 x 2.5mm² )

Pinza de masa de 5 m ( 50mm² )

Manguera de gas ( 1.5m )

532mm x 860mm x 974mm

CE

230 V

- 10 % / + 15 %

30 A

220 A

90 A 100% 200A 13%

90 A 100% 200A 13%

90 A 100% 200A 13%

14 V - 60 V

0.8 + 1.0 mm / Acero

Refrigeración por aire, 21 kg

Cable de alimentación de 5 m ( 4 x 1.5 mm² )

Pinza de masa de 5 m ( 35 mm² )

Manguera de gas ( 1.5 m )

234mm x 483mm x 417mm

CE

FP353CW FP220C
Interfaces 
robóticas
Otros

ESPECIFICACIONES 
TÉCNICAS
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Panel PR para todo tipo de trabajos 
en metal (A.Carbono, Inox y Al)

Panel ST para hilo tubular y 
soluciones en acero
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Lista de trabajos

Panel de PR Panel de ST
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OPTIMIZADA PARA OFRECER EL 
MÁXIMO RENDIMIENTO
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TECNOLOGÍA AVANZADA DE 
POTENCIA



10

Lista de notas
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Lista de notas
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